® BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Off enlegungsschrift 
O DE 3418163 A1 



) Aktenzeichen: 
) Anmeldetag: 
) Offenlegungstag: 



P 34 18 163.6 
16. 5.84 
21.11.85 



© Int. CI. 4; 

B 05 D 1/28 

C03C 17/28 
C 03 C 27/02 
B05D 3/10 
B 05 D 5/00 
B60J 1/00 



< 

s 



111 
Q 



Anmeldsr: 


@ Erfinder: 


VEGLA Vereinigte Glaswerke GmbH, 5100 Aachen, 


Cornils, Gerd, 5161 Merzenich, DE 


DE 




@ Vertreter: 




Biermann, W., Dr.-lng., Pat-Ass., 5100 Aachen 





Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



) Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen e 
auf eine flachige Unterlage 



:r gleichma&ig diinnen Schicht einer niedrigviskosen Flussigkeit 



Zum Auftragen einer gleichmaSig diinnen Schicht einer 
niedrigviskosen Flussigkeit auf die Oberflache eines flachi- 
gen Korpers, insbesondere zum Auftragen eines fliissigen 
Haftvermittlers auf die Oberflache einer Glasscheibe, wird 
die Flussigkeit in einer groBeren als der erforderlichen Men- 
ge aufgetragen und der OberschuB kurz hinter dem Auftra- 
gewerkzeug abgesaugt. 

Die Auftragevorrichtung umfaBt ein Qehause (5), eine von 
einem Motor (26) in Drehung versetzbare Burste (1), Zufiih- 
rungsleitungen (Schlauch 11, Bohrung 12, Ringspalt 13) fur 
die Flussigkeit zu der Burste (1 ) und eine neben der Burste (1 ) 
in Form eines halbkreisformigen Spaltes (19) mundende, an 
eine Saugpumpe anschlieSbare Saugdiise (18). 
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Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen einer gleich- 
maBig dUnnen Schicht einer niedr igviskosen Flussigkeit 
auf eine flachige Unterlage 



Paten tan sprue he 

1 • Verfahren zum Auftragen einer gleichmaBig dunnen 
Schicht einer niedrigviskosen Flussigkeit auf eine 
plane Oder gewblbte Oberflache eines flachigen Korpers 
mit Hilfe eines die Flussigkeit auf der Oberflache 
verteilenden Auf tragewerkzeugs , dadurch ge 
kennzeichnet, daB die Flussigkeit in 
einer grbBeren als der fur die gewunschte Schicht- 
dicke erf orderlichen Menge auf die zu beschichtende 
Oberflache aufgebracht, und der UberschuB der aufge- 
brachten Flussigkeit durch eine hinter dem Auftrage- 
werkzeug Uber die zu beschichtende Oberflache gefiihrte 
Saugdlise abgesaugt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Flussigkeit mittels eines rotierenden Auftrage- 
werkzeugs auf der zu beschichtenden Oberflache ver- 
teilt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verteilung der Flussigkeit auf der zu be- 
schichtenden Oberflache mittels eines urn eine senk- 
recht zu der Oberflache verlaufende Achse rotierenden 
Werkzeugs erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der UberschuB der Flussigkeit mit Hilfe einer 
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etwa halbkreisformig ausgebildeten , konzentrisch zu 
dem rotierenden Auf tragewerkzeug angeordneten Schlitz- 
dUse abgesaugt wird. 

Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1 bis 4 gekennzeichnet durch ein Gehause (5), 
in dem ein von einem Antr iebsmotor (26) in Drehung 
versetzbares Auf tragewerkzeug (Burste 1) angeordnet 
ist und das mit Zuf Uhrungsleitungen (Schlauch 11, 
Bohrung 12, Ringspalt 13) fur die Zufuhrung der Flus- 
sigkeit zu dem Auf tragewerkzeug (1) sowie mit einer 
neben dem Auf tragewerkzeug (1) mundenden Saugduse (18) 
versehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB das rotierende Auf tragewerkzeug (Burste 1) in 
einer hohlzylindr ischen Ausnehmung (6) auf der Unter- 
seite (7) des Gehauses (5) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der das eigentliche Auf tragewerkzeug 
(BUrste 1) tragende Halter ( Borstenhalter 3) mit Boh- 
rungen (15) fur den Durchtritt der Fliissigkeit ver- 
sehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Saugduse (18) eine etwa halbkreisf or- 
mige, konzentrisch zu der hohlzylindrischen Ausnehmung 
(6) angeordnete Dusenmundung (19) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Gehause (5) mit einem den Abstand der 
Unterseite (7) von der Oberflache des flachigen Korpers 
(2) bestimmenden Hdhenanschlag (9) versehen ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen 
einer gleichmaBig diinnen Schicht einer niedrigviskosen 
Flussigkeit auf eine ebene Oder gewolbte flachige 
Unterlage. Sie umfaQt ferner eine Vorrichtung zur 
Durchf iihrung dieses Verfahrens. 

Bei verschiedenen Prozessen stellt sich das Problem, 
auf eine flachige Unterlage eine niedrigviskose Flus- 
sigkeit in einer gleichmaBig diinnen Schicht aufzutra- 
gen. So muB beispielsweise bei der Vorbereitung einer 
Glasscheibe, die in einen Fensterrahmen eingeklebt 
werden soil, wie das bei der sogenannten "Direktvergla- 
sung" von Kraf tf ahrzeugen der Fall ist, auf den 
Randbereich der Glasscheibe, der mit der Klebermasse 
in Beruhrung kommt , eine Haf tvermittlungsf lussigkeit 
aufgebracht werden. Diese relativ niedrigviskose 

Flussigkeit muB in einer sehr diinnen Schicht von 
beispielsweise etwa 1o mu auf die Glasoberf lache aufge- 
tragen werden. Da in solchen Fallen haufig gleichzei- 
tig eine mechanische Reinigungsbehandlung der Glasober- 
flache mit dem Auf tragewerkzeug fur die Flussigkeit 
erforderlich ist, sind die bekannten Verfahren und 
Vorrichtungen zum Auftragen von diinnen Fliissigkeits- 
schichten fur diesen Zweck nicht geeignet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
und eine fur seine Durchfiihrung geeignete Vorrichtung 
zu schaffen, die es ermoglichen, das Auftragen der 
Flussigkeit in der gewunschten sehr diinnen Schicht 
auf einfache und sichere Weise durchzuf iihren . 



Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB die auf zutragende Flussigkeit in einer groBeren 
als der fiir die gewiinschte Schichtdicke erf orderlichen 
Menge auf die Unterlage aufgetragen, und der UberschuB 



3 A 1 3 1 63 - - " VE 548 

der auf getragenen Flussigkeit durch eine hinter dem 
Auftragewerkzeug Liber die Unterlage geflihrte Saugduse 
abgesaugt wind. 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren braucht keine ge- 
naue Dosierung der dem Auftragewerkzeug zugefLihrten 
Flussigkeitsmenge vorgenommen zu werden. Ebenso ist 
die Bewegungsgeschwindigkeit , mit der das Auftragewerk- 
zeug Liber die Unterlage gefuhrt wird, unkritisch. 
Unabhangig von der auf getragenen Flussigkeitsmenge und 
von der Auf tragegeschwindigkeit bleibt bei dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren die aufgetragene Schichtdicke 
der Flussigkeit immer konstant. Sie hangt im wesent- 
lichen von der Viskositat der Flussigkeit selbst, von 
der Benutzbarkeit der Oberflache der Unterlage durch 
die Flussigkeit sowie von dem angewandten Unterdruck 
innerhalb der Saugduse ab. Durch Veranderung des Unter- 
drucks innerhalb der Saugduse laSt sich die Schicht- 
dicke in dem erf orderlichen Umfang variieren. 

In zweckmaGiger Weiterbildung der Erfindung wird die 
niedrigviskose Flussigkeit mit Hilfe eines Werkzeugs 
aufgetragen, dessen auf die Unterlage einwirkende Fla- 
che eine reibende Relativbewegung zur Unterlage aus- 
fuhrt, beispielsweise mit Hilfe eines oszillierenden 
Oder urn eine horizontale Achse rotierenden Werkzeugs. 
Dadurch wird nicht nur eine gute und gleichmaBige 
Verteilung der Flussigkeit auf der Oberflache der 
Unterlage erreicht, sondern gleichzeitig ein intensi- 
ver Reinigungseffekt erzielt, was in vielen Fallen 
von besonderem Vorteil ist. 



In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird die 
Flussigkeit mit einem Werkzeug aufgetragen, 
das urn eine zur Oberflache 
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der Unterlage senkrecht stehende Achse rotiert, wahrend 
die Absaugung mittels einer etwa halbkreisf brmigen 
Schlitzdlise abgesaugt wird, die konzentrisch zu dem 
rotierenden Werkzeug angeordnet ist. Durch die Rotation 
des Auf tragewerkzeugs, und unterstutzt durch die 
Saugwirkung werden dabei insbesondere alle stbrenden 
Schmutzteilchen zusammen mit dem UberschuB der Flussig- 
keit von der Rotationsachse weg nach auBen geschleudert 
und durch die Schlitzdiise abgesaugt. Durch Variierung 
der Rotationsgeschwindigkeit laGt sich dieser Effekt 
beeinf lussen , wobei hierdurch gleichzeitig die Schicht- 
dicke der Fliissigkeitsschicht beeinfluBt werden kann. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachf olgenden Beschreibung eines bevorzug- 
ten Ausf iihrungsbeispiels einer fur die Durchf uhrung 
des Verfahrens geeigneten Vorrichtung, wie sie in 
der Zeichnung dargestellt ist. 

Von den Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 die Gesamtansicht einer erf indungsgemaBen 
Auftragevorrichtung, teilweise im Schnitt, 
und 

Fig. 2 eine Ansicht der in Fig. 1 dargestellten Vor- 
richtung von unten gemaB Ebene II-II ohne 
Glasscheibe. 

Die dargestellte Vorrichtung dient dazu, fur die 
Direktverklebung mit der Fahrzeugkarosserie vorgesehene 
Autoglasscheiben am Rand entlang ihrem Umfang mit 
einer sehr dunnen Haf tvermittlerschicht zu versehen, 
wobei gleichzeitig mit dem Auftragen der Haftvermitt- 
lerf liissigkeit eine mechanische Reinigung der Glasober- 
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flache erfolgen soil. Der Auftrag der Haf tvermittler- 
fliissigkeit soil dabei streif enf ormig auf einer Breite 
B erfolgen. 

Als mechanisches Auf tragewerkzeug , mit dem die Flus- 
sigkeit auf der Oberflache der Unterlage verteilt 
und gleichzeitig die Oberflache mechanisch gereinigt 
wird, dient eine rotierende Burste 1 mit etwa senkrecht 
auf der Oberflache der Glasscheibe 2 stehenden Borsten. 
Der Borstenhalter 3 ist am Ende der Welle 4,4' angeord- 
net, die in dem Gehause 5 drehbar gelagert ist. Das 
Gehause 5 hat unten eine hohlzylindr ische Ausnehmung 
6, in der der Borstenhalter 3 versenkt so angeordnet' 
ist, da6 die Borsten iiber die untere Begrenzungsf lache 
7 des Gehauses 5 geringf ugig Uberstehen. Der Abstand 
der unteren Begrenzungsf lache 7 von der Oberflache 
der Glasscheibe 2 wird bestimmt durch den einstell- 
baren Hohenanschlag 9, der bei dem Beschichtungsvorgang 
auf der Oberflache der Glasscheibe 2 aufliegt. 

Die Beschichtungsf lussigkeit wird durch den 
Schlauch 11, die Bohrung 12, den Ringspalt 13 zwischen 
der Welle 4* und der Bohrung 14 und die Bohrungen 
15 in dem Borstenhalter 3 der Glasoberf lache zugefiihrt. 

Auf der ruckwart igen Seite des Gehauses 5, das in 
Richtung des Pfeiles F liber die Glasscheibe gefuhrt 
wird, ist eine Saugduse 18 angeordnet, die eine ring- 
spaltformige Dusenmundung 19 in der unteren Begren- 
zungsflache 7 bildet. Die Dusenmundung 19 hat halb- 
kreisfdrmige Gestalt und ist konzentrisch zu der 
Ausnehmung 6 angeordnet, in der die rotierende 
Burste 1 angeordnet ist. Die Saugduse 18 ist Liber 
die Rohrleitung 2o an eine Unterdruckpumpe angeschlos- 
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sen. Durch die Saugdu'se 18 wird auf diese Weise der 
UberschuB der Beschichtungsf lussigkeit abgesaugt, 
der ggf. nach Filterung im Kreislauf dem Beschichtungs- 
kopf wieder zugefiihrt werden kann. 

Das Gehause 5 ist mit Hilfe der Schrauben 22 an der 
Konsole 23 befestigt, die ihrerseits an der Montage- 
platte 24 sitzt. Parallel zu der Konsole 23 ist an 
der Montageplatte die Konsole 25 angeordnet. Auf 
dieser Konsole 25 ist der Getriebemotor 26 mit Hilfe 
der Schrauben 27 befestigt. Die Antr iebswelle 28 
des Getriebemotors 26 ist unmittelbar mit der die 
Burste 1 tragenden Welle 4 gekoppelt. 

Anstelle der Burste 1 kann auch ein anderes Werkzeug 
als Auf tragewerkzeug verwendet werden, das hinreichend 
weich und fiir die Flussigkeit durchlassig sein muB. 
Beispielsweise eignen sich hierfur Filzkdrper oder 
andere Kbrper mit einer porosen Struktur. 
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